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TERMEKLEIRAS

Technologia Akril

Vegyi alapanyag Dimetakrilat észter

Megjelenés (folyadék) |Kék folyadék-vs

Fluoreszcencia Floureszkal UV fénybentvs

Komponensek szama |Egykomponens(i, keverést nem
igényel

Viszkozitas Kozepes, tixotrop

Kikeményedés Anaerob

Masodlagos Aktivatorral

kikeményedés

Alkalmazas Csavarrogzités

Szilardsag Kbézepes

Az adatlap a "Gyartasi id6" részben kozzétett

gyartasu termékekre vonatkozik

LOCTITE® 243™ kéziszerszamokkal kdnnyen szétszerelhetd
menetes régzitéelemek témitésére és rogzitésére kifejlesztett
anyag. A termék levegé6tdl elzart, szoros illeszkedési
fémfeliiletek kozo6tt keményedik ki és meggatolja a razkodas
hatédsara torténd meglazulast vagy szivargastA LOCTITE®
243™ tixotrép tulajdonsaga csokkenti az anyag lefolyasat a
feliletekrl a hasznalat soranLOCTITE® 243™ erds kotést
biztosit, nemcsak aktiv fémeken (pl.: sargaréz, vorosréz),
hanem fellletkezelt anyagokon, mint a rozsdamentes acél
vagy a kezelt fellletek.A termék magas hdémérsékleten és
enyhén olajos fellleten is mikodik. Kisebb fellleti
szennyez6dések, olajfélék, vagoolaj, ken&anyagok,
anti-korrozios és véddfolyadékok jelenlétében is hasznalhato.

Nemzetko6zi NSF

NSF P1-es élelmiszeri tanusitvannyal rendelkezik. Ne
érintkezzen kozvetlen élelmiszerrel, de élelmiszer
kérnyezetében hasznalhaté. Megjegyzés: Ez egy regionalis
jévahagyas. Kérem Iépjen kapcsolatba a helyi Miszaki
Szolgaltaté Kdzponttal a tovabbi informacidkért és részletekért.

NSF International

Megfelel az ANSI/NSF Standard 61 el6irasnak,
hasznalhaté kereskedelmi és lakossagi ivoviz
rendszerekhez, nem meghaladva a 82° C-ot. Megjegyzés: Ez
egy regionalis jovahagyas. Tovabbi informaciokért lépjen
kapcsolatba a helyi Mlszaki Szolgaltaté Kdzponttal.

KIKEMENYEDES ELOTTI JELLEMZOK
Siriség 25 °C-on 1,08
Lobbanaspont - Biztonsagi adatlap
Viszkozitas, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Orso 3, fordulatszam 20 /perc 1 300-3 000+
Viszkozitas, Cone & Plate, 25 °C, mPa-'s (cP):
Cone 35/2°Ti 129 s 350

JELLEMZO KIKEMENYEDESI TULAJDONSAGOK

Kikeményedési sebesség - Anyagtipus

A kikeményedés sebessége fligg az anyag tipusatélAz alabbi
grafikon mutatja az oldényomatékot az id6é fiiggvényében
kiildnb6zd anyagu M10-es csavarokon és anyakon ISO 10964
szerint vizsgalva.
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Kikeményedési sebesség - Résméret
A kikeményedés sebessége fiigg a résmérett6lA menetes
kotéelemek résmérete fligg a menet tipusatol, min6ségétdl és
méretétdl. Az alabbi grafikon mutatja a nyirészilardsagot az idé
figgvényében acél probadarabokon kiilénb6z6 résméretek
mellett ISO10123 szerint vizsgalva.
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Kikeményedési sebesség - Homérséklet

A kikeményedési sebesség fiigg a hdmérséklett6lAz alabbi
grafikon mutatja az oldényomatékot az idé fliggvényében
kilénbdz8 hdmérsékleteken M10-es csavarokon és anyakon
ISO 10964
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Kikeményedési sebesség - Aktivatorral

Amikor a kikeményedési id6 tal hosszu vagy nagy a résméret,
aktivator alkalmazasa a fellleten megndéveli a kikeményedés
sebességétAz alabbi grafikon mutatja az oldonyomatékot
Activator 7471™  7649™ 7088™ és 7091™ hasznalata
mellett M10-es cink dikromattal bevont acél csavarokon és
anyakon ISO 10964 szerint vizsgalva.

Tovabbforgaté nyomaték 180°-on, ISO 10964, eléfeszités nélkil:

M10 fekete  oxid N-m 5
lagyvas anyak (Ib.in.)  (40)
M6 black oxide bolts and steel nuts N-m 1
(Ib.in.) (8)
M16 black oxide steel bolts and N-m 13
mild steel nuts (Ib.in.)  (115)
3/8 x 16 acél anyak és csavarok N-m 3
(Ib.in.) (26)
Oldonyomaték, ISO 10964, 5 N-m eléfeszitéssel:
M10 fekete  oxid N-m 24
lagyvas anyak (Ib.in.) (210)
3/8 x 16 acél anyak és csavarok N-m 15
(Ib.in.) (130)
Tovabbforgatd nyomaték ISO 10964, 5 N'm
el6feszitéssel:
M10 fekete  oxid N-m 4
lagyvas anyak (Ib.in.)  (35)
3/8 x 16 acél anyak és csavarok N-m 3,5
(Ib.in.)  (30)
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Nyomo-nyirdszilardsag, 1ISO 10123:
Acél csapok és hiivelyek N/mm?  27,6'48
(psi) (=1 100)

Kikeményedés 1 hét 22 °C-on
Oldonyomaték, ISO 10964, 5 N-m eléfeszitéssel:

M10 cink-foszfat anyak és csavarok N-m 26
(Ib.in.)  (230)

M10 rozsdamentes acél csavarok N-m 17

és anyéak (Ib.in.)  (150)

JELLEMZO TULAJDONSAGOK A KIKEMENYEDES UTAN
A ragaszto6 tulajdonsagai

Kikeményitési id6: 24 6ra 22°C-on
Oldényomaték, ISO 10964, el6feszités nélkiil:

M10 fekete oxid csavarok és N-m 26
lagyvas anyak (Ib.in.)  (230)
M6 black oxide bolts and N-m 3
steel nuts (Ib.in.)  (26)
M16 black oxide steel bolts and N-m 44
mild steel nuts (Ib.in.)  (390)
3/8 x 16 acél anyak és csavarok N-m 12
(Ib.in.)  (1086)

JELLEMZ® KORNYEZETI ELLENALLOKEPESSEG

Kikeményitési idé: 1 hét 22°C-on

Oldasi nyomaték:

M10-es cink foszfat bevonatu acél csavarokon

és anyakon

Meleg szilardsag

Adott hémérsékleten tesztelve

Henkel Europe
+49.89.320800.1800

www.henkel.com/industrial

Henkel Magyarorszag Kft.
+36 1 372-5677



